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Caractéristique :

- Etat de surface face A : Ra 0.6 max
- Tolérances générales selon ISO 2768 - mk, sauf indications contraires

- Pas. de marque d'usinage

- Pas de polisage sur la surface A
- Finition : Ra 1.2 max si non spécifier

- Certificat matiere : 2.
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